
IDENTIFICACIÓN DE RIESGO

Contacto con los ojos: Inmediatamente lave los ojos

con una corriente directa de agua por lo menos 15

minutos manteniendo los párpados abiertos. Si se

presenta o persiste irritación o enrojecimiento,

obtenga atención médica.

Contacto con la piel: Lave las áreas afectadas con

grandes cantidades de agua, quite la ropa

contaminada.

PRESENTACIÓN

Envase de hojalata de 1 Galón (3.785L)

CONDICIONES DE ALMACENAJE

El tiempo de vida útil en almacén es de doce

(12) meses sin usar y a condiciones normales

de almacenamiento, en ambiente ventilado.

El uso o manipulado inapropiado de este

producto puede ser nocivo para la salud.

No use este producto sin antes tomar todas

las precauciones de seguridad personal y

ambiental. Esta debe incluir una adecuada

ventilación, iluminación a prueba de

explosión, vestimentas adecuadas, lentes,

guantes y máscaras para vapores orgánicos.

998-002-212
Celular

ventas@grupoceskaf.com
Correo

Calle las válvulas H2 Lt3 - PIA
Dirección

 ESMALTE EPÓXICO

SATINADO
Es un producto elaborado con resina

epòxica, pigmentos y aditivos especiales

de alta calidad que proporcionan un acabado

impermeable.

USOS

Como acabado de sistema epóxico donde

se requiere alta protección, para mantenimiento

de equipos e instalaciones industriales, tanques

de fierro, tuberías y pintado de piscinas.

La superficie metálica para aplicar debe ser un

sustrato ferroso tratado bajo especificaciones SSPC

SP2, SSPC 5, SSPC 10, según el caso lo requiera.

CONDICIONES FÍSICAS

Color: Según especificaciones técnicas

Estado físico y apariencia: Líquido

Acabado: Mate

Número de capas: 1

Volumen de sólidos: 41 – 45 %

Viscosidad de aplicación: 20 – 24 segundos

Espesor de película seca: 3 a 6 mils

Rendimiento teórico: 40 m2/gal dependiendo el

color

Solubilidad en agua: No soluble

Vida útil de la mezcla: 2h con 30 min aprox. a 25°C

Reactividad fotoquímica: No presenta reactividad

Densidad de vapor: Más pesado que el aire

Limpieza: Diluyente epóxico / Thinner automotriz

Los tiempos de secado dependen de la temperatura,

humedad relativa y del espesor aplicado.


