
DATOS DE LA APLICACIÓN  

Método de aplicación: Agítese bien antes de usar.  

Equipo de aplicación: Espátula de metal o jebe

flexible.  

Tipo de sustrato: Metal, fibra de vidrio, madera.  Por

cada 100 gramos de Masilla Automotriz, adicione 2

gramos de crema endurecedora y mezclar bien.  

Lijado: Después de 20 minutos. Tipo de lija de

fierro: N° 40, N° 60  Tipo de lija de agua: N° 100 a N°

240  

Nota: Homogenizar completamente la mezcla del

producto con la crema endurecedora antes de aplicar.  

MANEJO DEL PRODUCTO  

Precauciones al aplicar: No aplique en condiciones

de alta humedad o de lluvia inminente en

exteriores. No mezcle este producto con pinturas

de otro tipo o marca.  

Limpieza del equipo: Utilice Thinner Automotriz 

Inflamabilidad: Material inflamable a 31 °C.  

Almacenamiento: Se garantiza buena estabilidad

en almacenamiento por 6 meses, si se almacenan

bajo techo en lugares frescos y secos, después de

su uso manténgase bien cerrado y fuera del

alcance de los niños.  

Cuidados especiales: Aplíquese en lugares

ventilados, utilice los equipos de seguridad como:

guantes, máscara, lentes, ropa adecuada. 
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MASILLA AUTOMOTRIZ

DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO  

Producto formulado a base de resina poliéster

insaturado, monómero estireno, talco no asbestos,

microesferas de borosilicato de sodio.  

TIPO: Poliéster.  

USOS: Como relleno y moldeo para línea automotriz.

COLOR: Verde  

ACABADO: Mate.  

PARÁMETROS DE MEDICIÓN  

SÓLIDOS POR PESO % 86 - 90  

DENSIDAD (Kg/Gl) 5.66 – 5.76  

VISCOSIDAD 85 000 - 90 000 Cps a 25 ºC al momento

de envasado.  

GALON: 3.785 lts

TIEMPO DE CURADO 4 - 8 minutos

CARACTERÍSTICAS ESPECIALES  

GENERAL: Excelente poder de relleno (agujeros,

rasguños, abolladuras, raspones y grietas de

superficies metálicas), de buena flexibilidad, buena

adherencia y cohesión, rápido curado de suave lijado,

no pega en la lija y resistente al impacto.  

PROCEDIMIENTO DE APLICACIÓN  

PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE: La superficie a

recubrir debe estar completamente seca, lijado, libre

de grasa, polvo y otros contaminantes.  Se debe lijar

para darle rugosidad a la superficie y al mismo tiempo

se eliminará el óxido.

Se recomienda aplicar sobre Base Zincromato

Automotriz. 

LIMITACIONES DEL PRODUCTO   

No se recomienda usar como acabado. 


